| KKZ A2 | AISI304

WKRET WALCOWY NIEWIDOCZNY

DREWNO TWARDE

Specjalny szpic o geometrii przypominajacej miecz, specjalnie opra-
cowany w celu skutecznego wwiercania bez otworu gatunkéw drewna
bardzo wysokiej gestosci (z otworem rowniez ponad 1000 kg/m3).

PODWOJINY GWINT

Prawoskretny gwint o powiekszonej srednicy zapewnia wysokg wytrzy-
matosc na rozcigganie i trwate potgczenie elementéw drewnianych. teb
niewidoczny.

WERSJA Z BRAZU

Dostepny w wersji ze stali nierdzewnej pokrytej warstwg brazu w kolorze
z efektem postarzenia, doskonale wspotgra z drewnem.
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EN 14582

BIT INCLUDED

SREDNICA [mm]

3,5( (5 )8

DLUGOSC [mm]

20( (50 70 )320

KLASA UZYTKOWA

o Jec2 <

KOROZYJINOSC ATMOSFERYCZNA

KOROZYJNOSC DREWNA

MATERIAL

/1\z| stal nierdzewna austenityczna
JHETE A2 | AISI304 (CRC )

POLA ZASTOSOWAN

Uzycie na zewnatrz w skrajnych warunkach at-
mosferycznych.

Deski drewniane o gestosci < 780 kg/m3 (bez
otworu) e < 1240 kg/m3 (z otworem).

Deski WPC (z otworem).



KODY | WYMIARY

KKZ A2 | AISI304

d, KOD L b, b, A szt.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KKZ550 50 22 11 28 200
5
TX 25 KKZ560 60 27 11 33 200
KKZ570 70 32 11 38 100

GEOMETRIA | WLASCIWOSCI MECHANICZNE

i

GEOMETRIA
Srednica nominalna
Srednica tba
Srednica rdzenia
Srednica trzonu

Srednica otworu®

KKZ BRONZE A2 | AISI304

d; KOD L b, b, A szt
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

5 KKZB550 50 22 11 28 200
TX25 KKzB560 60 27 11 33 200

B =

\;b — 1 1 N b.‘%
|
d, [mm] 5
dg [mm] 6,80
ds [mm] 3,50
dg [mml] 4,35
dy [mm] 3,5

(1) W przypadku materiatéw o wysokiej gestosci zaleca sie wywierci¢ wczesniej otwor, biorac pod uwage gatunek drewna.

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY MECHANICZNE

Srednica nominalna d; [mm] 5
Wytrzymatosé na rozcigganie frensk (KNI 5,7
Moment uplastycznienia My INm] 53
Parametr wytrzymatosci na wycigganie ey [IN/mm?] 171
Gestosc przypisana [ [kg/m3] 350
Parametr zagtebiania tba freadk [IN/mm2] 36,8
Gestosc przypisana Pa [kg/m3] 350
HARD W0OOD

Przetestowany rowniez na gatunkach drewna
bardzo wysokiej gestosci, takich jak IPE, mas-
saranduba lub bambus klejony warstwowo
(ponad 1000 kg/m3).

DREWNA KWASNE T4

Na podstawie doswiadczenia Rothoblaas
mozna stwierdzic, ze stal nierdzewna A2
(AISI 304) jest odpowiednia do zastosowan
na wiekszosci kwasnych gatunkéw drewna o
poziomie kwasowosci (pH) ponizej 4, takich
jak dab, daglezja i kasztan (patrz str. 314).
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ODLEGLOSCI MINIMALNE DLA WKRETOW OBCIAZONYCH NA SCINANIE

O wkrety montowane BEZ otworu

Pk < 420 kg/m3

F s a=0° Fs \ a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mml 12-d 60 ag  [mm] 5.d 25
a [mml 5.d 25 a [mm] 5.d 25
agy [mm] 15-d 75 azy [mml 10-d 50
az. [mm] 10-d 50 az. [mm] 10-d 50
azy [mml 5.d 25 agy [mm] 10-d 50
agc [mml 5-d 25 azc [mm] 5.d 25
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = srednica nominalna wkreta
O wkrety montowane BEZ otworu 420 kg/m3< p, <500 kg/m3
F s a=0° Fs \ a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a;  [mml 15-d 75 ap  [mm] 7d 35
a [mml 7-d 35 a [mml 7d 35
azy [mml 20-d 100 az, [mm] 15-d 75
az. [mm] 15-d 75 az. [mm] 15-d 75
agy [mm] 7d 35 azy [mml 12.d 60
agc [mml 7.d 35 agc [mml 7-d 35
a = kat pomiedzy sitg a wtoknem
d = srednica nominalna wkreta
@ wkrety montowane W otworze
N a=0° RN \ a=90°
d [mm] 5 d [mm] 5
a; [mm] 5.d 25 a; [mm] 4.d 20
a; [mm] 3.d 15 a; [mm] 4.d 20
azy [mml 12.d 60 azy [mm] 7-d 35
azc [mml 7-d 35 azc [mm] 7-d 35
agy [mm] 3d 15 agy [mml 7d 35
age [mm] 3-d 15 agc [mml 3.d 15

a = kat pomiedzy sitg a wtdknem
d = $rednica nominalna wkreta

koniec obcigzony
-90°<a<90°

UWAGI

« Odlegtosci minimalne sg zgodne z norma EN 1995:2014, biorac pod uwage

srednice obliczeniowa d = nominalna srednica wkreta.

* W przypadku potaczenia stal-drewno odstepy minimalne (a;, ap) mozna

przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,7.
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koniec odcigzony
90° < a < 270°

krawedz obcigzona
0°<a<180°

krawedz odcigzona
180° < a < 360°

* W przypadku potaczenia ptyta-drewno odstepy minimalne (ay, ap) mozna

przemnozyc przez wspotczynnik 0,85.



I WARTOSCI STATYCZNE

WARTOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
EN 1895:2014

SCINANIE ROZCIAGANIE
. drewno-drewno drewno-drewno wyrywanie penetracja tha z
geometria . . . . .
bez otworu z otworem gwintu wycigganiem gwintu wyzszego
] T T = —
A
|
by A Ry k Ry k Rax k Rhead k
[mm] [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 22 28 1,41 1,71 2,18 1,97
5 60 27 33 1,52 1,83 2,67 1,97
70 32 38 1,61 1,83 3,17 1,97
OGOLNE ZASADY UWAGI

Wartosci charakterystyczne sg zgodne z norma EN 1995:2014.

Wartosci projektowe uzyskiwane sg z wartosci charakterystycznych w na-
stepujacy sposob:
Rk
k
R =
d yM

mod

Wspotczynniki ypm 1 kyog halezy przyja¢ zgodnie z obowigzujaca norma
uzywang w obliczeniach.

Wartosci wytrzymatosci mechanicznej i geometrii wkretéow zgodnie z
oznakowaniem CE wg EN 14592.

Wymiarowanie i weryfikacja elementow drewnianych musi by¢ dokonana
osobno.

Rozmieszczenie wkretow nalezy wykonac¢ z przestrzeganiem odlegtosci
minimalnych.

Wytrzymatosc osiowa na wycigganie gwintu zostata oszacowana przyjmujac
kat 90° pomiedzy wtdknami a tagcznikiem i dla dtugosci wbijania rownej b.

Wytrzymatosc¢ osiowa penetracji tba zostata oceniona przyjmujgc takze
udziat gwintu pod tbem.

W fazie obliczen przyjmuje sie mase objetosciowa elementow drewnianych
rowna py = 420 kg/m3.
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